Laminating Technology

Plastic Processing & Encapsulation Technology
Metalforming Technology

Powder Technology

Services

KPA

Kunststoffpressautomat
Automatic Plastic Processing Press

schnell, flexibel, wirtschaftlich
fast, flexible, efficient
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LAUFFER KPA bringen
Duroplast-Produkte in Form

Hohe Oberflachenqualitat und Genauigkeit, hygienefreundlich, unempfind-
lich gegen Reinigungsmittel, isolierend... Es gibt viele gute Griinde, Produkte
aus Duroplast herzustellen. Ob diinnwandige, fldichige Teile mit geringen
Spaltmalien wie Lichtschalter oder hygienisch sensible Oberflaichen wie
Campinggeschirr, Toilettensitze oder medizinisches Zubehor: Mit den Kunst-
stoffpressautomaten KPA von LAUFFER lohnt sich das Pressen von Duroplast
auch dort, wo es bisher nicht wirtschaftlich war.

The LAUFFER KPA brings your
thermosetting plastic products into shape

High-quality surface and precision, hygiene-friendly, insensitive to cleaning
detergents, and with insulating abilities ... There are many good reasons to use
thermosetting materials to produce plastic parts. No matter whether thin-walled,
or flat parts with small gaps such as light switches, or with hygienically sensitive
surfaces like mess Kkits, toilet seats or medical supplies: With an automatic plastic
processing press model KPA made by Lauffer, the pressing of thermosetting
plastic parts even pays where it has not been efficient enough before.

lhre Vorteile auf einen Blick
Y7777/

» Hohe Festigkeitswerte

» Gute FlieBorientierung, dadurch wenig
Verzug und geringe Spannungen bei
sehr guter Oberflachenqualitat

» Gleiches Schwundverhalten in allen
Richtungen

» Keine Angussanbindung. Somit einfache
Mehrfachauslegung von Werkzeugen
und keine Angussverluste

» Niedrige Werkzeugkosten, hohe
Standzeiten, wenig Werkzeugverschleif3

Advantages at a glance
1 717/]

» High rigidity

» Low flow-orientation with the benefit
of less warpage and tension, and with
a high-quality surface

» Same shrinkage behaviour
in all directions

» No runner system required, thus easy
design of multi-cavity molds, and
less plastic compound consumption

» Low mold cost, long life cycles,
less wear
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Ilhre Anforderungen verandern sich.
Unsere Pressen passen sich an.

Hohe Wirtschaftlichkeit, niedrige Stlickkosten, geringe Ausschussquote:
LAUFFER KPA bringen die Vorteile des Duroplast-Verfahrens auf den
Punkt — und fiigen ihnen wertvolle Vorteile hinzu. Anwender, die bereits
Maschinen mit ARBURG Komponenten einsetzen, sparen Kosten fiir Ser-
vice und Ersatzteilhaltung. Und: LAUFFER KPA sind modular erweiterbar.
Sie lassen sich flexibel in Automatisierungskonzepte einbauen.

As your requirements change.
Our presses can respond.

High profitability, economic unit costs, low scrap rate:

LAUFFER’s KPA offers all the valuable key advantages of the thermosetting
plastic technology - and even add some more. Our customers, who already
use our machines with ARBURG components, save costs for service and
inventory of spare parts. And: The KPA is expandable on a modular basis.

It can be easily fit into customized automation concepts - and so it can
meet new requirements without problems.

Das modulare LAUFFER Pressenkonzept
The modular LAUFFER press concept

LAUFFER KPA passen sich lhrer Unternehmens-  LAUFFER’s KPA adapts to the constant

und Produktentwicklung an: durch stetige development of business and products:
Innovation, indem wir bewahrte Technologien  with our long tradition and competence
kontinuierlich und kompatibel weiterent- in building presses, and our continuous
wickeln — und nicht zuletzt dank unserer innovation by refining our well-proven
langen Tradition und Kompetenz im Pressen- technologies, we can assure permanent
bau. Sie garantieren fur die dauerhaft hohe high quality and reliability. Your advantages
Qualitat und Zuverlassigkeit. Vorteile fur Sie: are: highest sustainability and safety in

ein Hochstmal3 an Zukunftsfahigkeit und investment

Investitionssicherheit.

Fiir jede Duroplast-Formmasse
das passende Konzept

For each thermosetting plastic material
a matching concept

Massenzufiihrung via
» Schneckendosierer
» Waage

» Volumendosierung

Dosing unit with

» screw

» weight
Entnahmehandling » volume
Parts removal unit
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SchlieBeinheit
mit Drehtisch

Clamp unit with

rotary table Presse mit Auswerfer
Press with ejector
Die Kunststoffpressautomaten der Baureihe KPA sind modular Our automatic plastic processing presses series KPA are of
aufgebaut und bieten ein HochstmaRB an Flexibilitdt. Je nach modular design, offering the highest flexibility. Depending on
Anwendung und zu verarbeitender Duroplast-Formmasse wird the intended use and on the thermosetting material used,
die Schlieeinheit mit den geeigneten Dosier- und Handlings- the basic clamp unit is combined with the suitable dosing and
modulen kombiniert. handling modules.
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Kunststoffpressautomat
KPA made by LAUFFER

LAUFFER KPA vereinen innovative und bewahrte
Technik bis ins Detail: hochzuverlassig, Kosten
und Zeit sparend, in jedes Automatisierungs-
konzept integrierbar — und mit einem Preis-/
Leistungsverhaltnis, das sich sehen lassen kann!

Automatic plastic processing press
model KPA made by LAUFFER

LAUFFER’s KPA combines innovative and proven
technology right down to the last detail: it is
reliable, time-saving, cost-effective, and can be
integrated into any concept of automation - all
of this at an impressive price-performance ratio!

mrrns

Verkiirzte Zykluszeiten durch neuartige Massevorwarmung,
schnelle Pressenbewegungen und reduzierte Nebenzeiten

Geringe Ausschussquoten durch exakt reproduzierbare
Dosiermenge und Pressabldufe

Kurze Rust- und Werkzeugwechselzeiten

Hohe Verfligbarkeit durch robuste und bewahrte Bauweise

Hohe Produktqualitat und Prozessbeherrschung durch fein-
fuhlige Regelung aller Prozessparameter mit modernster
ARBURG Selogica Steuerung und Hydraulik

Prozessiiberwachung, Qualitatsdokumentation und werk-
zeugspezifische Datenspeicherung

Auswerfer
ejector

SchlieBeinheit
clamp unit
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Hydraulik
hydraulic unit



Die perfekte Kombination aus
Konnen und Wirtschaftlichkeit

Neben hoher Wirtschaftlichkeit, Zuverladssigkeit und Y77777i
Bedienungsfreundlichkeit bieten Ihnen die modular auf-
gebauten Kunststoffpressautomaten der KPA Baureihe Auswerfer

ein Hochstmall an Flexibilitat — z.B. was das Entnahme-
Handling fir Automatisierungs-Konzepte angeht. Die
Schlie3einheit lasst sich (je nach Anwendung und zu
verarbeitender Duroplast-Formmasse) variabel mit
geeigneten Dosier- und Handling-Modulen kombinieren.

» Zentraler hydraulischer Auswerfer mit Wegmess-System
» Abdriick- und Sonderprogramme

» ARBURG Auswerferkupplung oben

» LAUFFER Auswerferkupplung unten

» Ruttelschaltung

» Schnittstelle fir Auswerfer-Absicherung

Ejector

» Central hydraulic ejector with way measurement system

The perfect combination of
expertise and profitability

Besides high profitability, reliability and ease of operation
the modular design of our press series KPA offers you the
highest flexibility — for example: unloading is handled with
various automation concepts. The clamp unit of the KPA
can be (depending on the type of thermosetting material to
be processed) variably combined with suitable dosing and
handling modules.

» Special programmes for top and bottom ejectors |

» ARBURG ejector coupling on top ‘

» LAUFFER ejector coupling at bottom

» Jolt activation

» Interface for ejector protection

S d Hydraulik HHHEHEEH
=
teuerung und Hydrauli 2588 @ece "f
ARBURG SELOGICA Direct ‘sEnE] acoE
i ) EOER BOOE
Touchscreen-Flachbildschirm BEDER EEEA

E0ES 8588

Einfache Bedienung und Einstellung
Qualitatsprotokolle, Presskurven-Uberwachung

Druckerschnittstelle

E-Schrank mit geregelter Kiihlung SchlieBeinheit Clamp unit
(per Warmetauscher)

» Wartungs- und Schmierstoffarme Ausfiihrung » Low-maintenance design with a minimal requirement of lubricants
ARBURG Hydraulik » Gegen Schmutz gekapselte Hydraulik » Hydraulic unit is environmentally sealed to avoid contamination
Prézise, servogeregelte Fahrbewegungen » Servogeregelte Fahrbewegungen: Reproduzierbarkeit +0,1 mm » Servo-controlled press movements with a reproducibility of £0.1 mm
und Positionen
; ) » Druck- und zeittiberwachte Press- » Working pressure and high pressure release are defined and controlled
Exakt reproduzierbare Vordruck, Lft- und und Hochdruckfreigabe via pressure and time
Pressvorgange . . .
. » Programme fiir Vordruck, gestufter Pressdruck, Liften Gber » Programmes for pre-pressure, working pressure steps, lifting
Genaue Presse/Auswerfer-Abldufe Wege und Zeiten mit gegenseitiger Uberwachung via strokes and times with integrated control

(bei Bedarf gleichzeitig)
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LAUFFER PRESSEN - Forming your ideas

Als Familienunternehmen gehort LAUFFER PRESSEN zu den weltweit flihrenden Anbietern moderner Pressen-
Technologien. Gegriindet im Jahr 1872 stellt unser Unternehmen seit tGiber 80 Jahren hydraulische Pressen und
Anlagen fir verschiedene Industrien und Einsatzzwecke her. Tausende von LAUFFER-Systemen sind seitdem
weltweit bei unseren Kunden im Einsatz. Rund um die Uhr, 365 Tage im Jahr.

Heute produziert LAUFFER mit mehr als 200 Mitarbeitern auf iber 10.000 Quadratmetern modernster Fertigungs-,

Montage- und Buroflache, Maschinen und automatisierte Anlagen fiir die Anwendungsbereiche:

» Laminating Technology

» Plastic Processing & Encapsulation Technology
» Metalforming Technology

» Powder Technology

» Services

As a family-owned company, LAUFFER PRESSEN belongs to
the leading manufacturers of modern press technologies.
Founded in 1872, our company is building hydraulic presses

and automated systems for different industries and applications
since over 80 years. Worldwide, thousands of LAUFFER systems are

in use with our customers, 24/7, 365 days a year.
Today, LAUFFER produces presses and automated systems with a
team of more than 200 skilled employees at our modern, 10.000 square

meter facility in Horb am Neckar, Germany. Our main product lines are:

» Laminating Technology

» Plastic Processing & Encapsulation Technology
» Metalforming Technology
» Powder Technology

» Services

Industriestrasse 101, 72160 Horb a. N., Germany
+49 7451 902-0 F +49 7451 902-100 E lauffer.pressen@lauffer.de W www.lauffer.de
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