
Kompressionspressen
Compression molding presses

Laminating Technology
Plastic Processing & Packaging Technology

Metalforming Technology
Powder Technology

Technical Service

Forming your ideas
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Schließkraft 
closing force

Transferkraft
pressing

Ö� nungskraft
openning force

Schließ- und Ö� nungshub
closing stroke

Ö� nungsweite
daylight

Transfergeschwindigkeit
pressing speed

Schließgeschwindigkeit
closing speed

Ö� nungsgeschwindigkeit
return speed

lichter Holmdurchgang
daylight between column

Heiz- und Aufspannplatten
heating platen size

Formhöhe min. / max. 
tool height min./ max.

Bedienhöhe
upper heating platten level

Betriebsdruck
max. hydraulic pressure

Förderstrom 
� ow rate

elektrische Motorleistung
motor energy

elektrische Heizleistung
heating energy

Gesamtsanschluß
total connection energy

Betriebspannung
operation voltage

Kühlwasserbedarf
cooling capacity

Druckluftbedarf
compressed air capacity
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